BETRIEBSANLEITUNG
(Originaltext)

Ersatzradwinde

4

Typ 468.0,25 /K /A 462.0,25 4680.0,25
haacon 4687.0,25 4821.0,25 4862.0,25
Seilwinde
Typ 4751.0,4 4185.0,5
1. BENUTZERGRUPPEN
Aufgaben Qualifikation
Bediener | Bedienung, Einweisung anhand der Bedienungs-
Sichtprifung anleitung; Befahigte Person 1
Fachper- | Anbau, Abbau, Mechaniker
sonal Reparatur, Wartung
Prifungen Befahigte Person 2 nach TRBS-1203
(Sachkundiger)

2. SICHERHEITSHINWEISE

BestimmungsgemaBer Einsatz

Gerat nach den Angaben dieser Betriebsanleitung betreiben.

— Nur zum Heben, Senken und Ziehen von frei beweglichen
Lasten einsetzen.

— Nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen.

— Bedienung nur von eingewiesenem Personal.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

— Erst Betriebsanleitung lesen.

— Immer sicherheits- und gefahrenbewusst arbeiten.

— Hubgerat und Last wahrend aller Bewegungen beobachten.

— Schaden und Mangel sofort dem Verantwortlichen melden.

— Gerat erst reparieren, dann weiterarbeiten!

— Last in gehobenem Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen.

— Gerat schlag- und stoBfrei transportieren, gegen Umfallen
oder Umkippen sichern.

Nicht erlaubt sind:

— Uberlast (--> techn. Daten, Typen-/ Traglastschild)
— Maschineller Antrieb.

— StoBe, Schlage.

Verwendungsausschluss

— Nicht geeignet fir Dauerbetrieb und Vibrationsbelastung.
— Nicht zugelassen fiir Bauaufziige (BGV D7).

— Nicht zugelassen fur Buhnen und Studios (BGV C1).

— Nicht zugelassen fiir hochziehbare Personenaufnahmemittel (BGR 159).
— Nicht zugelassen in explosionsgefahrdeten Bereichen.

— Nicht geeignet in aggressiver Umgebung.

— Nicht geeignet zum Heben geféhrlicher Lasten.

Organisatorische MaBnahmen

— Sicherstellen, dass diese Betriebsanleitung immer verfugbar ist.

— Sicherstellen, dass nur unterwiesenes Personal mit dem Gerat arbeitet.

— InregelmaBigen Abstanden priifen, ob sicherheits- und gefahrenbewusst
gearbeitet wird.

Montage, Wartung und Reparatur

Nur durch Fachpersonal!

Fir Reparaturen nur Original-Ersatzteile verwenden.
Sicherheitsrelevante Teile nicht umbauen oder andern!
Zusatzliche Anbauten dirfen die Sicherheit nicht beeintrachtigen.

Weitere Vorschriften, die zu beachten sind

— Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV).

— Landerspezifische Vorschriften.

— Unfallverhiitungsvorschrift (BGV D8).

Last

— Nicht in gehobenem Zustand unbeaufsichtigt schweben lassen.
— Nicht schaukeln lassen.

— Nicht in das Seil fallen lassen.

3. TECHNISCHE DATEN
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Seil
— Konform EN 12385-1 und EN 12385-4 und techni-
schen Daten
— Seilablenkungswinkel einhalten
nicht drehungsarmes Seil < 3° (Standard)
drehungsarmes Seil < 1,5°
— Bei ungefiihrten Lasten ein drehungsarmes Seil
verwenden. Dies kann die Aufliegezeit des Seiles
(Triebwerksgruppe) reduzieren.
- Drahtseil unter Vorspannung aufwickeln, zB.
Seil komplett abwickeln und Seillange dem
Hub anpassen.

Die Seillédnge ist richtig wenn:

>2

Lastaufnahmemittel

— auf ausreichende Tragfahigkeit achten.

— nur Lasthaken mit Sicherheitsklappe verwenden.
vorschriftsmaBige Lasthaken mit Seilkausche und
Pressklemme verwenden.

— Last richtig befestigen.

— Windenseil nicht als Anschlagmittel verwenden.

4. AUFBAU
Die Seilwinden sind mit Schneckengetriebe und wartungsfreien Gleitla-
gern ausgerustet.

Typ 462 ist mit einer Ratschenkurbel ausgeristet.

5. MONTAGE

Anbaukonstruktion ausreichend dimensioniert, mit ebenen Anschraub-
flachen. Seilwinde mit Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern an-
oder einbauen und gegen Ldsen sichern.

Typ 4821.0,25

2 x Schrauben M8 min. 8.8.

Typ 462.0,25, 468.0,25 / K/ A, 4185.0,5, 4680.0,25, 4751.0,4, 4862.0,25
4 x Schrauben M10 min. 8.8.

6. SEILMONTAGE

Drahtseil

Beim Drehen der Kurbel im Uhrzeigersinn muss sich das Seil gegen
den Uhrzeigersinn und bei dem Typ 462.0,25 im Uhrzeigersinn auf-
spulen. Das Ende des Seiles am zweckmaBigsten hartverléten und an
der Seiltrommel festklemmen.

0OA

> 1,5x Seil-g

DIN EN 13411-5-4-5 mm-A3A

SIS

'IIII”/

Drahtseil Polyamidseil

7. BEDIENUNG

Kurbelgriff um 90° in Arbeitsstellung umlegen.

Last heben: Drehen der Handkurbel im Uhrzeigersinn.

Ersatzrad nach dem Anheben sichern!

Last senken: Kurbel gegen Uhrzeigersinn drehen.

Bei Loslassen der Kurbel wird die Last (< Mindestlast!) beim Heben und
Senken in jeder beliebigen Stellung sicher gehalten.

Typ 468.0,25|462.0,25(|4680.0,25(4687.0,25|4821.0,25|4821.0,25(4862.0,25|4751.0,4|4185.0,5
213150

Bestellnummer Zoiot | 200230 | 213310 | 213157 | 213806 | 510759 | 213161 | 200045 | 200046
213340

zul. Last erste Seillage t 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,4 0,5

Kurbelkraft N 66 220 66 66 10,6 Nm 10,6 Nm 66 180 138

Hub/Kurbelumdrehung mm 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 10 13

Seilaufnahme (Stahl) m 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 1,2 3,3 5 20

Seilaufnahme (Kunststoff) m 0,8 1 0,8 0,8 - - - - -

Gopr. Schiadts DIN 83307 K.8) " | ™™ | @8 | o8 28 08 - - - - -

Seildurchmesser (Drahtseil) mm 24 o4 o4 o4 o4 25 o4 26 26

Mindestbruchkraft kN 8 8 8 8 8 8 8 12,8 16

Gewicht ohne Seil kg 4.1 5,2 4,1 2,5 1,7 1,7 4,1 6 12

Konstruktions- und Ausfiihrungsanderungen vorbehalten. Sonderanfertigung: Typschild und Zeichnung beachten!

* Polyamidseil nur fiir Ersatzradwinde zulassig.
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Seil unter Last nur so weit aufwickeln, dass ein Bordscheibentiberstand
von mindestens dem 1,5 fachen des Seildurchmessers verbleibt. Da-
durch wird ein Uberlasten der Winde und ein seitliches Abspringen des
Seils von der Trommel vermieden.

Es miissen immer mindestens 2 Seilwindungen auf der Trommel
verbleiben. Die Seilzugkraft der ersten Lage ist gleich der Nennzug-
kraft der Winde. Die Seilzugkraft verringert sich in jeder weiteren Seilla-
ge (--> Typenschild Zugkraft 1. Seillage / letzte Seillage).

8. PRUFUNG

Das Gerét ist entsprechend den Einsatzbedingungen und den betrieb-

lichen Verhaltnissen jedoch mindestens einmal jahrlich, durch eine

befahigte Person 2 nach TRBS 1203 (Sachkundiger) zu priifen (Prifung
gem. BetrSichV, §10, Abs.2 entspricht Umsetzung der EG-Richtlinien
89/391/EWG und 95/63/EG bzw. jahrliche Betriebssicherheitspriifung
nach BGV D8, §23, Abs.2 und BGG956). Diese Priifungen miissen
dokumentiert werden:

— vor Erstinbetriebnahme.

- nach wesentlichen Anderungen vor Wiederinbetriebnahme.

— mindestens einmal jahrlich.

— falls auBergewdhnliche Ereignisse stattgefunden haben, die schadi-
gende Auswirkungen auf die Sicherheit der Winde haben kdnnen (au-
Berordentliche Prifung z.B. nach langerer Nichtbenutzung, Unfallen,
Naturereignissen).

— nach Instandsetzungsarbeiten, welche die Sicherheit der Winde
beeinflussen kdnnen.

Sachkundige (BP2) sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-

dung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Win-

den, Hub- und Zuggerate haben und mit den einschlagigen staatlichen

Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhttungsvorschriften, Richtlinien

und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z.B. DIN-EN-Normen)

soweit vertraut sind, dass sie den arbeitssicheren Zustand von Winden,

Hub- und Zuggeraten beurteilen kdnnen. Sachkundige Personen (BP2)

sind durch den Betreiber des Gerates zu benennen. Die Durchfiihrung

der jahrlichen Betriebssicherheitsprifung, sowie eine Ausbildung zur

Erlangung der vorgehend beschriebenen Kenntnisse und Fertigkeiten,

wird durch haacon hebetechnik angeboten.

9. WARTUNGSEMPFEHLUNG

Der Betreiber legt, je nach Einsatzhaufigkeit und -bedingungen die

Intervalle selbst fest.

— RegelmaBige Reinigung, kein Dampfstrahler!

— Generalliberholung durch den Hersteller spatestens nach 10 Jahren.
ACHTUNG!
Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten nur an lastfreiem
Hebezeug. Arbeiten an Bremsen und Sperren nur durch daftir
qualifiziertes Fachpersonal.

Wartungs- und Inspektionsarbeiten Intervalle
Sichtpriifung Seil-Haken (Tragmittel)

Funktion der Winde vor jedem
Zustand des Seiles und Lastaufnahmemittel Einsatz
Bremsfunktion unter Last

Lager Antriebsritzel schmieren

Seil gemaB DIN ISO 4309 auf VerschleiB priifen und viertel-
warten jahrlich
Befestigungsschrauben auf festen Sitz priifen

Samtliche Teile der Winde und Kurbel auf Verschleil3 pri-

fen, defekte Teile evtl. auswechseln und abschmieren. o
Typenschild auf Lesbarkeit prifen jahrlich
Sachkundigenprifung durchfiihren lassen

Schmierstoffempfehlung: Mehrzweckfett nach DIN 51502 K3K-20

10. ERSATZTEILE

Bei einer Ersatzteilbestellung bitte unbedingt angeben:

— Typ und Fabriknummer des Gerates / Pos. und Teilenummer
11. ABBAU, ENTSORGUNG

— Sicherheitshinweise beachten.

— Gerat und dessen Inhaltsstoffe umweltgerecht entsorgen.

094026 _p_de_ersrwin_s

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 — Fax +49 (0) 9375 - 84-66 2



£1°€0'8) PUBIS ‘PO-oY jj|o)sie 20p" Bunieppenequis 1,000 L\eJe|nuLopwalsAsjuswabeue\\sqa\:H

€102°L0°'0€ WOA 6.0260 _ €1/.0 ‘G aqebsny ap

€1°€0°81 :PUBIS ‘PO-4oY J|9)sIe o0p’ Bunigpienequia |.Z000 L\a ejnwioj)wa)sAsiuswabeue\\Sqo\:H
€102'80°'97 WOA 060260 _ €1/80 7 eqebsny ap
J3IININ 03YL “h Job1aguallIN HaGoY Al

J N\«\ 77/ €102'80°9z ‘Biequepnai
/v

auydiaziajun

JoBsaquUalIIN Hoqoy ‘Al

“\x : \\\ £102°,0°0¢ ‘Biequepnald

1lauyolaziaun

UORYNIISUOY :18YDIIMOMIURIDASUORJUSWINYOQ

uoIp|nsuoy| Bun|iglqy :JaydiHoMIuBIdASUOIRIUSWNYOQ

JII9ISIe Uspinm g 18] ||A buByuy Uyoeu usbepaiun usyosiuyos} us|eizads uspualioyab pinpold wnz aiqg
‘ujlspIWIagn Nz yosiuolyale usbueap
Jne us||e)g UBYDIjEEIS|SZUIS PNpPOId Wnz usbelsjun usjjeizads aip ‘yais Jejyoldian Jajj@)siaH JoQ

TNI91S18 Uspinm g 181 |IA bueyuy yoeu uabelajun uayosiuyos) usjjaizeds uspualgyeb pnpoid wnz aig
‘ujepIWIaqgn Nz yosiuospye|e usbuelion
1NE US||8)S UsYoIIBE)S|aZuUle PNpold wnz usbejisjun usjjaizads alp ‘yois 18)yollidion JsjjsjsieH Jeq

JE}JILLLIOJUOY| SHE[HIS J3|[9}SIaH WOA aIp SaSalp HallJoA SaPNpold Sap buniapuy Jaydljussem log

“JENILUIOJUOY| SPE|YIe Jo||S)SIoH WOA SIp Sosalp HalllaA SapNpold Sep buniapuy Iaydipussem iag

Jyo1dsius (93/Z27/9002) UBUIYDSEIN SIUIydly Jap usbunwiwiisag usp oS uspiem ynegqabule
S9 Ip Ul ‘BUIYoSE| SIp SSEp ‘apinm }jjel1sab)sa) uuam ‘uspiem uswwiousb galleg Ul uuep isia pep
PiNpold sed (93/2#/9002) UBUIYOSBIN BIUl}YolyY Jap Buulg wi sulyose|\ aBIpuBls|joAun auid }s| HNpoid seq

14ondsius (93/27/9002) USUIUDSEIN SIUIRYDIY Jop uabunwiwunsag uap |0s uspiam jnegabuis
SO 9Ip Ul ‘SUIYOSE|\ SIp SSEp ‘OpJnMm }(|8}seb}sa) uuam ‘uspiom uswwousb gaulag ul uuep Jsie Lep
Pinpoid sed (93/z/9002) USUIYISEIN SIUIYORY Jop duulS Wi 8ulyoseyy SBIpUB)s||oAun auid isi npoid sed

Bunyisjuesqgaleg vy

Usjse] UOA USgaH Wnz usulyosepy eeY

uabunpiygjes ayosiueyosw usbsh uswyeugewzinyos c Iy
uauoljewIou| Lk

uabunbamag Jaual|joljuoyun oISy 6

a|ie] aydlfamaq yoinp usyisiy Y

U403 pun UdjuE) ‘BYdBIHSGQ Y2INp USHisry 4

gaueg wisq oxisuyonig A

BungeypueH aIp jne %ol|quIH Wi SUIYISE|\ Jop UoNIISUoy G
apNpold pun usijeusiep ¢

Jeylayals Jep uopelbalu| BIp Ny dz)espunio 4

Woudsiue (93/2#/9002) UBUIYISBIA SIUIYDIY Jop usbuniapiojuy uspusbe|punib uspusbloj usp

162'0- :yoralaqyse|bes |
298Y cv8vy LZ8y /L89% 0891 891 [4°14 (344 :dAy
spumpelszjesi3 :Bunuyoiezaqpinpoid

PINpold sapuab|o) ssep ‘Huisly Hepa

Bunys|uesqgaiiag vy

U8)SBeT UOA USQSH WNZz usulyosep eeY

uabunpiyejen) ayosiueyosw usbab uswyeugewzinyos Ly
usuoljew.ou| 27,

uabunBamag Japal|jouonun oxisly 8¢l

9|18 ayolbamaq yoinp uayisiy L€

uSXo3 pun usjuey ‘sYdeHaqO YoInp usxisiy yel

gaulag wiaqg oyisiyonig cel

BungeypueH aip jne 32I|quiH Wi SUIYISEN J8p UOHYNIISUOY Sl
apPNPOld pun usljeLsle|n €Ll

JI9YJayoIg Jap uolelbslu] aIp Inj 8zyespunio b
| eIy ‘| Bueyuy
(93/21/9002) uauiyasey alulyory Jap usbunisplojuy uspusbs|punib usp jyoudsjus

1€-600 :yolasaqyse|bes

VM  obue| IMA
AV 087602 z98y £r8Y Lz8v LS G8GY L6y
e8vy vy LivY Lzey v8zy gezy gley oLzy
z0zy g8l 090% 89y zov (4’4 R4 0zz AL

aspuimjiespue :Bunuyoiazagpinpoid

Pinpoid seg

uiepy / Biaquapnald 968.26-A

utepy / Biaquapnaid 968.6-Q

99%8 / G2£6 (0) 67+ XeyoloL 9 ogelS-uueweeH-jasor
0-¥8/G2£6 (0) 617+ UoJRRL yquib yiuyosyagay uodeey 19]|9)s49H 18@
—dnofp— ure|y/Biaquapnaid 968.6-A
9 9gjelS-UuBWERH-}aSOr BunJtepianequigy-
:oomm—-— HOWS YIuyoa}eqay uooeey &> qui3-o3

998/ G.€6 (0) 617+ Xeyolo L 9 agelig-uueweeH-jasor
0-¥8/G.€6 (0) 6+ :uojoldL Uqwb yiuyosjeqay uooeey A9||9)s18H
—— dn0s6 ———————— ute/biequepnaly 968/6-A
9 9gesIS-UUBWEEBH-JasOr BunJepjionequig-
: oomm : Hawso yiuyosjagay uooeey 5E _x Q .m Gm

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 — Fax +49 (0) 9375 - 84-66

094026 _p_de_ersrwin_s



Prifvorrichtung
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Ansicht A
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e
) —
E E
NED " 106095
w : < TS 1160
| -m o~ -
ol ® 39
ﬁ n ~ o
LS m o)
o S
D D
A
n
< g |
\\
]
/
¢ \&3@5 ¢ 140045 ‘
- 24x1470m
T Tf‘
|| | L]
B 215169 140046 5
2508 ISO 8740-5x30-St
\zvermer! Oberfidche Allgemeintoleranz | Mafistab | Kommissions-Nr.
[ | Anzugsdrehmoment Sc’fhg" e * Eé 0 z66-c | 1 e |E%a% ||
f f achten - fus freigegeben -Nr.
tightening tforgue 0608 poron_ [Pane
g% Ersatzradwinde
, (D[S 1 Nm = s i | Typ 4821025 x
| Schw.Fr
‘haacon hebetechni gnbh | Kiassifizierungs-Nr. | Zeichnungs-Nr. [Blatt
m;;f;;mwh| 63001 | 215216 1
feust] £|dm_nﬂ Datun Name  [ursprung 215200 Ersatz fiir [Ers. durch
8 7 6 5
8 7 3 B 3 | 2 | 1
15
F F
49.8 49.8
126581
2,5x100
E E
iz N | 30%15
q-LllJ < 58x43-PVC
B ~ | =m ~N
o X %
ﬁ n ~ o
sl m o 106095
TS 1160
D D
~N
un un
~
~ —
‘ 126574 ‘
DIN 3060-SE-1570-sZ-6x19-25x1200m
215169
B B
2508
[ | Anzugsdrehmoment seevemer [Tt | 165 France | ] | oG EH;:%;,M | |
. . beachten Status frelgegeben -
tightening torque 0oL o [Nare
Beort, 160408 [Seus Ersatzradwinde
. @ 9 £1 Nm Typ 48210,25 A
‘haacon hebetechni gnbh | Kiassifizierungs-Nr. | Zeichnungs-Nr. [Blatt
Leettamamstete ¢ | 63001 | 215200 1
D-97696 Freudenberg/Main
[ o | JErsare rir Jers durch

——
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108092
e 46800250404

119488

46800.250406

100948
4

7900250853

11204

48210250401

15

. N ]
N 0
H N g
N &
N 52 120001
N- S DN 988 026x019x15
- N 0
N s
N
N
N
o N A 100860
0 \‘““\ 2 |_— e13x25-72 NeR/872
N
{ W A &
\ \ ~—
NS =M 292906.265?30 1992?;21)351 2 s \111205
|l 10251 {5@ N \ 48210250402
£:
[ 100517 \ | 106100
47900250852 X
1
¢
25108
112359 106652 100135 126518
L 100350 100453 100007 46800250427 46800250851 1SO 8752-6x24-St
- IS0 4032-M6-8-A3P DN 137-86-FSt-A3P IS0 4762-M6x16-8.8-A3P
Bei Montage von EDV-Nr. 111204 auf
. Lage der Bohrung 8,5 achten!
When mounting 111204 pay attention
to the position of the drilling @8.5.
H [Fett/grease: Rhenus Norlith LZK2|
Schutzvermerk FERTIGUNGSZEICHNUNG [ Fommssione-J¥.
50 160% T =%
beachten B
. A_nZUgsdrEhmomem Ersatzradwinde Typ
tightening torque 48210,25
= B =
M [10 1 Nm i —— 63001 | 215169
ust| Anderung | Dahum. [Ersatz 1o s duwch
s 7 I S I [3 I
T T
I
8 7 I 5 z 3 2 1
. 119488 101615 106768 112359 108092 100192 100380
4680.0.250.406 47000250404 - MRT-TT Méx10 A3P 4680.0.250.427 4680.0,25.0.404 IS0 4017-MBx20-8.8-A3P DN 985 M8-8-A3P
TrommelUberstand
drum overlap
min. 0.5 mm
J
e AT
I
\ =
° { \ \\ 1;69290255 0401 FU
1y i
\\:,// Ga Eﬂ
T
| P &
|
¢ |
106652 100135 126518 120001 106100 110300
:' 46800250851  ISO 8752-6x24-St DN 988 826x019x15 4680.0.250852 4687.025.12.00
— /_ 7__3
s @
L [Fett / grease: Rhenus Norlith LZK2]
NL—HIH Anzugsdrehmoment
i=l]s] tightening torque - R,
A L N —

@ [(&_+1 nn]

Ersatzradwinde vollst.

et B o
206829 ‘4562/1.0,25.0.00 I 1

s |

@
< \

094026 _p_de_ersrwin_s

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 — Fax +49 (0) 9375 - 84-66 8




103424
4751042105
103423
. 4751042104 103376
460025009
D
103420
///. //. 475104400
e
100501
1 220005001
., &b
101033
w776 1,321,17127_ Sxds-t ON 54011 09
M 100610 47510460430 1012 107043
MRT-TT Méxi2-AZK 150 8752-8x45-5t 100135 460025400
150 8752-6x24-S1 120001
DN 988 a26xo19x15
103406
46800250405
‘| 100264 — ———
DIN 7%12-A-56-A3P
- a1 b e
H T

5 (1

o4 Jr_‘:’\ i
100238

1SO 4017-MBx40-8.8-AZK

—

=y

T
q [
A v \
i Seilwinde
[Baumane nach Zeichnung Nr. 200045] — S— -
62100 | 207045 [
[Ersatz 1 JErs duch
0 7 B T B z
I I
[
5 7 s T B z 3 7 7
" 109837
5362400
| ——— ]
_{__ _____ |
[ -
e 201507 ]3?32»7»2
1S0 e7sz-m6—51\
] @
100630
10 7094-St 3.9»?13\ S
H 18
120001
‘ DI 985 o26xe19x15
. Hﬂ, | (c
N
100192
150 4017-MBX20-8.8-A3P \ ‘ —— égelgzs-uxas-sr
i @ & 120001
100356 Tl | DI 985 026xe19x15
150 4032-M8-8-A3P T T
c 100455 109839 104898 104897
DN 137-B8-FS1-A3P 485050405 418505200 418505100
o @&
104900 7 100501
. 4185.050.407 - / 2200050041
| |
109841
185050406
0 100276 \
DN 71412-8-5-613-A3C \
FERTGNGSZEGIANG [
\\ Werksiofl |m
104899
A 85050401
@ Seilwinde vollst.
104680
3820403 T T &
207046 | 4185/1.0,5.0.00 | 1
For XD
0 7 5 I 5 3
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