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Zahnradpumpen
OlI-Mehrleitungspumpen
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Einleitungs-Zentralschmieranlagen
Zweileitungs-Zentralschmieranlagen
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Nutzfahrzeug-Zentralschmieranlagen
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...ein Produkt von BEKA

BEKA-MAX

Anderungen vorbehalien!

Storung - Ursache - Abhilfe

Pumpe arbeitet nicht

Integrierte elektronische
Steuerung defekt

Elektr. Leitung unterbrochen

Pumpe defekt / Motor defekt

Unteren Teil des Motor-
schutzgehduses tauschen

Elektr. Leitung priifen ggf.
erneuern

Pumpe tauschen / Motor tauschen

Pumpe arbeitet,
férdert jedoch nicht

Luftpolster im Férderkolben

Min. Fillstand unterschritten

Pumpenelement defekt

Pumpe entliiften bei abge-
schraubter Hochdruckleitung

Vorratsbehalter fiillen bei laufender
Pumpe

Pumpenelement tauschen

Kein Fettkragen an
allen Schmierstellen

Pumpe arbeitet nicht

Zykluszeit zu hoch oder
Umdrehungen zu gering

Anlage blockiert

Siehe “Pumpe arbeitet nicht”

Zykluszeit reduzieren oder
Umdrehungen erhéhen

Siehe “Fettaustritt am
Uberdruckventil”

Kein Fettkragen an
mehreren Schmierstellen

Zuleitung zu Nebenverteiler
geplatzt bzw. undicht

Verschraubungen undicht

Leitung wechseln / reparieren

Verschraubungen nach-
ziehen bzw. wechseln

Kein Fettkragen an einer
Schmierstelle

Zugehérige Schmierleitung
geplatzt bzw. undicht

Verschraubung undicht

Leitung wechseln / reparieren

Verschraubungen nach-
ziehen bzw. wechseln

Pumpendrehzahl
verringert

Hoher Systemdruck

Anlage Lagerstellen priifen
Kein Schaden (evtl. 1 bis 2
mal zwischenschmieren)

Fettaustritt am Uber-
druckventil

Systemdruck zu hoch

Progressivverteiler blockiert

Anlage blockiert

Ventilfeder defekt

Anlage mit Priifmanometer priifen

Verteiler tauschen / defektes
Element suchen

Verstopfte / feste Lager-
stellen instandsetzen

Uberdruckventit tauschen

Anderungen vorbehatten!
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BEKA-MAX

Anderungen vorbehaltent

Funktionsbeschreibung der BEKA-MAX-Fett-
Zentralschmieranlage:

Die BEKA-MAX-Fett-Zentralschmieranlage ist eine Progressivanlage, die Schmierstoffe von 000
(FlieRfett) bis NLGI KI. 2 (Normalfett) férdern kann. Progressiv (fortschreitend) bedeutet, daf} alle
Schmierstellen der Zentralschmieranlage nacheinander abgeschmiert werden. Durch dieses
Abschmieren der Schmierstellen nacheinander kann man eine Progressiv-Zentralschmieranlage sehr
leicht durch ein Uberdruckventil {iberwachen. Wiirde eine Schmierstelle kein Fett vom Verteiler
abnehmen, so blockiert der Progressivverteiler und im Zentralschmiersystem baut sich ein Druck von
280 bar auf und das Uberdruckventil des Pumpenelements 6ffnet.

Progressivsysteme werden mithandelsublichem Normalfett NLGI KI. 2 mit EP-Zuséatzen betrieben.
Aufbau der BEKA-MAX-Fett-Zentralschmieranlage:

Eine elektrisch angetriebene Kolbenpumpe EP-1 férdert den Schmierstoff zum Haupt-
Progressivverteiler (falls vorhanden).

Dieser hat die Aufgabe das Fett zu den Unter-Progressivverteilern im richtigen Verhaltnis zu verteilen.
Die Unter-Progressivverteiler fordern dann das Fett zu den einzelnen Schmierstellen. Bei einer
geringen Anzahl von Schmierstellen (max. 20), genugt es nur einen Verteiler einzubauen. Ein
elektronisches Steuergerat regelt Schmier- und Pausenzeit der Pumpe und somit die geforderte
gesamte Fettmenge

Fett-Zentralschmierpumpe EP-1

Klarsicht-Vorratsbehalter

Schmiernippel zum Beflillen

Uberdruckventil

Haupt-Progressivverteiler

Neben-Progressivverteiler (3)
Hauptleitung Sl
Schmierstoffleitungen
Schmierstellen L

(=)

OCO~NOORNAWN-—-
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KIT-Satz zur Priifung von Zentralschmieranlagen:

Handhebel-Fettpresse mit Manometer und Anschlussschlauch zum
3 AnschlieBen an Progressivverteilern.
Anschluss @ 6 M10x1 nach Zeichnungs-Nr.: AZ-02255-01

<
x
[=]
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=
1 !
R
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it | 300"
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‘F < Manometer mit Verschraubung zum

AnschlieBen am Pumpenelement
Anschluss @ 6 M14x1,5
nach Zeichnungs-Nr.: AZ-02451-00

Anschlussschlauch fiir

1

Handhebel-Fettpresse fiir L-'Fl
Schmiernippel DIN 71412 nach
Zeichnungs-Nr.: AZ-02450-00

»62,5

Kegelschmiernippel DIN 71412 mit Verlangerung
M10x1K - M 10x1 50 mm lang zum Priifen von
Schmierstellen nach Zeichnungs-Nr.: AZ-02452-00

e

M 10x1k

Bestellnummer: 2158.8302




...ein Produkt von BEKA

BEKA-MAX

Anderungen vorbehalten!

Inbetriebnahme

BEKA-MAX-Fett-Zentralschmieranlagen sind lieferbar mit Elektropumpen mit Schmierstoffbehétter von 1,9 kg,2,5kg,4,5kg
oder 8 kg Fettvorratsbehalter - (Sonderausfiihrungen auch in 16 kg oder 20 kg)
Standard mitintegrierter Steuerung BEKA-troniX 1 - oder in verschiedenen weiteren Ausfiihrungen.

Funktion der Anlage

Die Anfage arbeitet vollautomatisch und abhéngig von den Betriebsstunden (Ziindungszeit) oder bei einigen Fahrzeugen
auch Giber den Nebenabitrieb (z.B. Ladekran, Miilifahrzeug) oder den Bordrechner des jeweiligen Fahrzeuges /Maschine.
Inden eingestellten Zykluszeiten werden alle angeschlossene Schmierstellen mit Fett versorgt.

Beim Ausstellen der Ziindung/Nebenabtrieb wird ein laufender Schmiervorgang unterbrochen und beim Wiedereinschalten
der Ziindung, dort fortgesetzt, wo er zuvor unterbrochen wurde.

Anden Steuerungen kann iiber einen Drucktaster zusétzlich eine Schmierung (Zwischenschmierung) ausgelést werden
z.B. nach dem Reinigen der Maschinen / Fahrzeug

Zur Funktionskontrolle sind mehrere zusétzliche Schmierimpulse auszuldsen, um festzustellen,
ob an allen Schmierstellen Fett austritt.

Schmiermittel:

Die Anlage ist fiir handelslibliche Mehrzweckfette der NLGI-K].2 fiir Sommer- und Winterbetrieb ausgelegt.

- Fette mit Hochdruckzusétzen (EP-Fette) verwenden.

- nurFette gleicher Verseifungsart verwenden. Schmierfette mit Festschmierstoffen diirfen nicht eingesetzt werden
(Schmierstoffe wie Graphit oder MoS2 auf Anfrage)

- Beachten Sie jedoch in jedem Fall bei der Schmiermittelwahi die Angaben des Fahrzeugherstellers.

Auffiillen des Vorratsbehilters:

ACHTUNG: Behélter niemals leer fahren und nicht iiberfiillen
Fettstand im Vorratsbehalter immer zwischen der Markierung min. und max. halten.

1. Falls der Behélter (iberfiillt wurde (Fettaustritt an der Be- und Entliiftung an der Riickseite des Behalters)
Entltftung mit Druckluft freiblasen.

2. Falls der Behalter komplett leer gefahren wurde, muss die Anlage wie folgt entliiftet werden:
- Hauptleitung vom Pumpenelement abschrauben
- Am Zwischenschmiertaster mehrere Schmierimpulse ausldsen, bis das Fett blasenfrei am Pumpenelement austritt
- Hauptleitung wieder anschlieRen

ACHTUNG: Beim Auffiillen auf Sauberkeit achten!

Wartung und Pflege:
Inden ersten Wochen nach Inbetriebnahme der Zentralschmieranlage miissen folgende Punkte
ausreichend kontrolliert werden:
-ausreichende Dosierung an den Lagerstellen - Fettkragen
- Rohrleitungen und Verschraubungen auf Dichtigkeit priifen (lose Schlduche, Scheuerstellen, Undichtigkeiten)

Alle Bauteile der BEKA-MAX-Anlage sind wartungsfrei.

Garantie: 1Jahrohne Stunden/Kilometerbegrenzung ab Einbau auf Gesamtanlage. Gewahrleistungsarbeiten sind vor
Ausfiihrung mit uns abzustimmen, wir behalten uns grundsatzlich das Recht der Nachbesserung vor.
Garantieverlangerungen gegen Mehrpreis méglich.

Bei unsachgemaRen Eingriffen erlischt der Gewahrleistungsanspruch.

g
=
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Einstellung der Pumpenelemente

Pumpenelemente PE-60, PE-120 und PE-170
sind fest eingestelit:
Technische Daten:

| Férdermenge Avrtikel-Nr. Artikel-Nr.
(ecm’ / Hub 0. Umdr.) | (inkl. Uberdruckventil) | Uberdruckventil
PE-60 0,06 2152 99067 0000
PE-120 0,12 2152 99061 0000 2152 0062
PE-170 0,17 2152 99069 0000

Pumpenelement PE-120 V (Option):

Férdermenge:

- Alle Pumpenelemente sind ab Werk auf Vollhub
eingestellt

- max. Férdermenge 0,12 cm® bei Vollhub

- Reduzierung 0,013 cm® pro Raste = 1/2 Umdrehung

Reaulierung der Férdermenge:

- Verschlussschraube (2) mittels Innensechskant-
schliissels (SW 5) entfernen

- Die Einstellung der Verstelischraube (3) erfolgt mit
einem Schraubendreher

- Drehenim Uhrzeigersinn verkleinert die Férdermenge

- Drehen gegen den Uhrzeigersinn vergrofiert die

Foérdermenge

- Maximaler Hub der Verstellschraube ist 2,4 mm = 6
Rastungen

- 1 Umdrehung der Verstellschraube ist 0,8 mm = 2
Rastungen

- Verschlussschraube (2) inkl. Dichtring festziehen.

Technische Daten:
Férdermenge:
Fdérdermengenregulierung:
6-fache Rasterung je 1/2 Umdrehung
Reduzierung: 0,013 cm’ pro Raste
Fordermedium:  Fette der NLGI-KI. 00/000 bis NLGI-KI. 2
Kolbenrlickholung: zwangsweise
Artikel-Nr. (inkl. Uberdruckventil): 2152.99063.0000
Artikel-Nr. Uberdruckventil fiir PE-120 V: 21520063

0,04 bis 0,12 cm’/Hub
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Pumpenelement PE-120:

Uberdruckventil __|

auf 280 bar fest '

eingestelit ‘ ‘
|

M20x1,5
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Sw 24

Rohranschluss @ 6
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Pumpenelement PE-120V:

Uberdruckventil
auf 280 bar 7

v fest eingestellt ATV
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BEKA-MAX

Anderungen vorbehaiten!

Ein- und Ausbau nur bei Pumpenstillstand

Ausbau: Schliisselfliche SW24 [6sen und an-
schlieRend Pumpenelement nach unten kippen. (siehe
Skizze A)

Beim Ausbau der Pumpenelemente darauf achten,
dass der Kolben (4) nicht im Pumpengehause zuriick
bleibt.

Riihrfliigel gegeniiber (180°) vom Einbauort des
Pumpenelementes stellen

Einbau des Pumpenelementes mit teilweise
herausgezogenem Kolben (4), schrag nach oben in die
Gehausebohrung einflhren (siehe Skizze A)

Liegt der Kotbenkopf am Druckring an - Element in
waagerechte Lage bringen (siehe Skizze B)
Kolbenkopf muss in der Nut des Fiihrungsringes
laufen

Pumpenelement nur mit Hand bis zum Gewindeende
einschrauben -bei Rihrfliigel gegentber sind Sie dann
sicher, dass der Kolbenkopf richtig in der Nut
eingehangtist.

Pumpenelement mit Schllissel festziehen.

Skizze B:

Einbau der Pumpenelemente in die Elektropumpe EP-1:

Anderungen vorbehalten!

BEKA-MAX

Instandsetzungsanleitung

1. Defektes Pumpenelement
Hauptleitung an Pumpe abschrauben mit Priifmanometer Druck priifen. Druck muss bei 250-300 bar
stehen bleiben und Uberdruckventil 6ffnen. Falls kein Priifmanometer vorhanden: Abgangs-Leitung nach
1 Verteiler abschrauben und priifen ob Fett geférdert wird.

2. Defekter Motor/ Steuerung
Die untere Halbschale von der oberen Halbschale vorsichtig I6sen und 12V oder 24 V direkt auf
das griine Motorkabel (=+) und Masse aufdas rote Motorkabel (= -)anschlieften.

3. a) Uberdruckventilam Pumpenelement gehtauf Stérung - Fettaustritt.
Mit Priifmanometer Druck priifen wenn nicht mind. 180 bar - UDV tauschen

b)  Bei200-300 bar und Fettaustritt durch Uberdruckventil muss mit der Priif-Handfettpresse wie folgt gepriift werden:
Hauptverteiler {iber Priifpresse mit Druck beaufschlagen und im Eingang vom Unterverteiler die Verschraubung
16sen. Bei dem Unterverteiler mit hohem Fettaustritt nach Lésen der Eingangs Verschraubung dann den
Unterverteiler mit Druck beaufschlagen - blockierende Schmierstelle nach dem Unterverteiler suchen. Beieinem
blockierenden Verteiler kénnen Sie kein Fett mehr mit der Priifpresse in den Verteiler (HV oder UV) bekommen.

¢) Instandsetzung eines blockierenden Verteilers:
Verteiler aus der Anlage entfernen. Die Reihenfolge der Verteilerscheiben notieren. Die Verschlufschrauben der
Kolbenbohrungen ausschrauben und die Kolben hin und her schieben (nicht herausschieben),
Verschlussschrauben wieder einschrauben. Nachste Verteilerscheibe tiberpriifen, bis der blockierte Kolben
gefundenist.
Den Kolben der blockierten Verteilerscheibe ausschieben und Bohrung der Verteilerscheibe und Oberfléche des
Kolbens auf Kratzer und Beschadigungen iiberpriifen. Bei schwereren Beschédigungen Verteilerscheibe
austauschen.

Achtung!  Kolben sind nicht untereinander austauschbar!

Zeigen der Kolben und die Bohrungen der Verteilerscheibe Ablagerungen von verhartetem Fett, muss dieses durch
Auswaschen und Ausblasen entfernt werden. Die Bohrungen in der Verteilerscheibe miissen frei von Fettriickstanden sein.
Mit einem diinnen Draht ist dieses zu liberpriifen.

Achtung!
Wenn Fett verhértet ist dies ein Zeichen dafiir, dass es fiir die Zentralschmieranlage ungeeignet ist. Der Schmierstofflieferant
sollte zu Rate gezogen werden. Sind alle Verteilerscheiben Gberprift, wird der Verteiler in der notierten Reihenfolge wieder

montiert. Um ein Klemmen der Kolben zu verhindern, sind die Zugstangen mit dem fiir die Schraubengréfie normalen
Anzugsmoment anzuziehen. (MX-F 10Nm)

eVerteiler mit Priifpresse auf Funktion Giberpriifen

sVerteilerin Anlage montieren
sAnlage in Betrieb nehmen und den Betriebsdruck kontrollieren

Wichtig! Alie Instandsetzungsarbeiten miissen unter grosstmoglicher Sauberkeit durchgefiihrt werden.
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BEKA-MAX BEKA-MAX
Funktionsbeschreibung der Progressivverteiler MX-F:
Befiillen der Pumpe
“p” 50
6,5 6,5
Standardbefiillung Uber Kegelschmiernippel mit handbe- 22,4 14,75
tatigter oder pneumatischer Fettpresse: —
: )
@@, | r
Auffill-Schmiernippel 8 O O O £ { i ] 3_ =
S
: ©
i > M10x1 Einlat fir @6mm =
- 2
5}
: D M @m g
=53 e
A
P+ Technische Daten:
~ = — Betriebsdruck - Eingang: 300 bar
] AR Temperaturbereich: -35°C bis +100°C
\\_‘y Q|  Fordermedium: Ol - Flief¥fett - Fett
{‘\
IJ BaugroBe:
t[tlj min.: MX-F 3/6 (3 Forderelemente)
UIU fIII'J - max.: MX-F 12/24 (12 Forderelemente)
7,5 an
5 Beflillpresse Element- Férdermenge Kolben
P EDV-NR.:2081 030 26 bezeichnung| je Auslass | je Element| @
MX-F 25 25mm® | 50mm* | 3mm
MX-F 45 45mm® | 90 mm* | 4 mm
Befiillanschluss gerade MX-F 75 75mm® | 150 mm® | 5 mm
EDV-Nr.: 2152 0150 MX-F 105 105 mm® | 210 mm?® | 6 mm

Ausidgsse] 2 | 4 | 6 8 [10] 12 14 16 18 | 20 | 22 | 24
Mafd “A” |69,2/69,2|69,283,9598,7[113,45 128,2| 142,95 157,7| 172,45| 187,2| 201,95
MaR “B” |57,2/57,2|57,2| 72,0 [86,7] 1015 [116,2] 131 [1457| 160,5 |175,2| 190

Auffiillung Giber Aufflillkupplung:

Schmiernippel entfernen
durch Kupplungsstecker Fett »
. EDV-Nr.: 2159 0061 012

(@ ersetzen

Die Progressivverteiler MX-F sind Verteilgerdte mit einer hydraulischen Folgesteuerung, deren Kolben vom
zugefiihrten Schmiermittel so gesteuert werden, dass das Schmiermittel zwangslaufig und hintereinander aus den
einzelnen Auslassen austritt. Treten Stérungen im Ablauf des Schmiermittelflusses, wie z. B. Verstopfen der

g ; “' ' Schmierleitung oder V"erdrehen der Lagerschale im Schmierleitungsnetz auf, dann blockieren die Verteiler. Dieses

J_/ - 4 Blockieren wird zur Uberwachung der Verteiler herangezogen. Bei handbetétigten Pumpen stellt sich beim

i <5 Blockieren der Verteiler ein fast uniiberwindlicher Gegendruck ein. Bei automatischen Pumpen, wie z.B. die
‘ ; Elektropumpe EP-1, tritt das Schmiermittel am Druckbegrenzungsventil aus.

Die Progressivverteiler werden in einer variablen Scheibenbauweise gefertigt. Dies hat den Vorteil, dass der

2169 0061 011 Progressivverteiler bendtigt zur einwandfreien Funktion min. 3 Kolben bzw. férdernde Elemente.

% § Verteiler, je nach Anzahl der Schmierstelien, beliebig erweitert oder verkiirzt werden kann. Durch diese
5 3 Scheibenbauweise besteht auch die Méglichkeit einzelne Verteilerscheiben mit verschiedenen Férdermengen pro
é Befiillstecker Fett Kupplungsmuffe Fett § Kolbenhub, zu einem Progressivkolbenverteiler zu konfektionieren.

$ EDV-Nr.: EDV-Nr.: 2159 0062 011 § Eine unterschiedliche Férdermenge pro Kolbenhub wird durch verschiedene Kolbendurchmesser erreicht. Ein
g H

z k-
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Zusammenfassen von Auslassen:

2 Auslasse pro Verteilerelement
(Sandardausfiihrung)

1-fach

Zusammenfassen von mehreren Auslassen:

z.B.3Auslasse

3-fach

1-fach

Achtung:

Es darf kein Auslass verschlossen oder eine Rohrbriicke
eingebaut werden, ohne dass vorher der Gewindestift

(SW2)im Verteilerelement entfernt wurde.

Falsch:

Gewindestift Sw2

1Auslass pro Verteilerelement

Gewindestift SW2
muss entfernt sein!

2-fach

4 Auslasse

4-fach

Die Dosiermenge errechnet sich aus der Fordermengen-
kennzahl aller zusammengefassten Kolbenseiten.

Richtig:

2-fach —I'!— J— I-"':‘.'_—’_"-_ir_ |

X !
e T T, = 13
e L oy = S A
bt e | -] g I

(L
= 4=

Ziindung, Klemme 15 ——&-Seiwarz (Nr.3)

Masse, Klemme 31 —

braun (ge/gr) '
(Nr. ...) = Kabel-Nr. bei einfarbigem Kabel
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BEKA-troniX1 - Klemmplan - alle Anschlisse

Mikroschalter fir
Uberdruckventilkontrolle

Fullstandsschalter fir die
Fettstandsiiberwachung

Option Option

/
/

griin (Nr. 1}

Signallampe griin

Option

rot (Nr. 2)
L~

Signallampe rot

Externe Signaitampen

T orange (Nr. 4
Zwischenschmier-

drucktaster

Externer Zwischenschmiertaster Standard bei Baumaschinen ab 12to (24V)

SW 12
%Dieses Riickschlagventil wird in Verbindung mit ; 1 F=a7 7 i‘f
2 Haupverteilern eingesetzt und dient dem Entgegenwirken — 7 [T T g
S o . + . A . L. A LR LS bt 4H S g
* eines Schmierkreises oder einer Schmierstelle mit g J' - i | ! g
& erhdhtem Gegendruck L p L a7 %
5 ]
3 7]
2 :




BEKA-MAX

BEKA-troniX1 - Einstellung der Parameter

Progressivverteiler MX-F Funktionsbeschreibung

BEKA-MAX)

Die Zykluszeit bzw. Schmierzeit und die Anzahl der Integrierte elektronische Steuerung BEKA-troniX1: Die Progressivverteiler bestehen im Einzelnen aus Abbildung A
Umdrehungen kénnen mit Hilfe von Rasterschaltern im Anfangselement AE (ohne Kolben), Mittelelement ME und s > AR
Sichtfenster der Steuerung eingestellt werden. Endelement EE, die durch Zugstangen (Innensechskant- S“ N Q

Zur Zeiteinstellung den roten Rahmen am Motorschutz-
gehause der Pumpe mit einem flachen Schraubendreher
entfernen, die vier Kreuzschlitzschrauben l6sen und den
transparenten Schutzdeckel entfernen.

Die Zyklus- bzw. Schmierzeit kann mit einem flachen
Schraubendreher eingestellt werden.

Bei unsachgemalem Verstellen der Schmiermenge (U)
und/oder Zykluszeit (Pausenzeit) und unsachgemafen
VerschlieBen des Verschlussdeckels tritt Wasser in die
Steuerung ein wodurch diese zerstort wird. Die Garantie
erlischtin diesem Fall.

Die Betriebsarten und die Einstellbereiche kdnnen mit Hilfe 2 Druckraum
i i 8

i e T i Ise S ErdiEn, AnschlieRend werden die Dosierkolben (i) und (lil) Abbildung B:

auch vor Ort wenn die Steuerung bereits beim Kunden im ) . fortschreitend verschoben und das Schmiermittel zu den \ .

Einsatz war. | Rasterschalter zum Einstellen der Zykluszeit Auslassen 2 und 3 gefdrdert. Nach dem Verschisben des R 3 ]

. . * _ ', \

EasierseialierzimE nstslionidedSchmisrdauor Kolbens (Ill) wird das Schmiermittel zur linken Seite des M AT

Es konnen alle Einstellbereiche fir die Schmierdauer mit Forderkolbens (1) geleitet (Abb. C) und aus dem rechten SR -

allen Zykluszeitbereichen beliebig kombiniert werden. Druckraum des Férderkolbens zum Auslass 4 geférdert. \ §

. ] AnschlieBend werden die Forderkolben (ll) und (lII) ||,_3_ * N B
Standardeinstellung der Parameter: verschoben und das Schmiermittel zu Auslass 5 und 6 Um e

Umdrehungen der Pumpe:

10 bis 160 Umdrehungen (16 Rasten zu je 10 Umdrehungen)
Zykluszeiten:

0,5bis 8 h (16 Rastenzuje 0,5h)

EA / PA Controller
Typ BEKA-troniX1

Umdrehungen
Zykiuszeit (h)

Verénderung der Parameter mit BEKA-Dysis fiir folgende Optionen méglich:

Anschluss der
Systemdiagnose

schrauben) mit Zahnscheiben zu Verteilerbldcken
zusammengefasst werden. Die Abdichtung der einzelnen
Elemente wird durch O-Ringe erreicht.

Das Schmiermittel flieRt (iber den Eingang des Verteilers
durch alle Verteilerscheiben zum Kolben (1) (Abb. A).
Kolben (I) wird nach links verschoben und das
Schmiermittel aus dem linken Druckraum des
Forderkolbens zum Auslass 1 gedriickt (Abb. B).

gedriickt.
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Schmierzeiten:
1 bis 16 min. (16 Rasten zuje 1 min.)
2 bis 32 min. (16 Rasten zuje 2min.)

Zykluszeiten:
0,5bis 8 h (16 Rastenzuje 0,5h)
2 bis 32 min. (16 Rasten zu je 2 min.)

2 bis 32 sec. (16 Rastenzuje 2 sec.)

Umdrehungen der Pumpe:

1 bis 16 Umdrehungen (16 Rasten zu je 1 Umdrehung)

10 bis 160 Umdrehungen (16 Rasten zu je 10 Umdrehungen)
170 bis 320 Umdrehungen (16 Rasten zu je 10 Umdrehungen)

Bei Umstellung der Ansteuerungsarten und der
Einstellbereiche kann der Aufkleber im Steuerungs-
fenster gewechselt werden.

Hierzu kann ein Aufklebersatz bestehend aus 18

2bis32h (16 Rastenzuje2h)

Nach dem Verschieben des Forderkolbens (Ill) wird das
Schmiermittel wieder auf die rechte Seite des
Férderkolbens geleitet (Abb. A) und ein neuer Umlauf des
Progressiv-Kolbenverteilers erfolgt. Diese beschriebene
Funktion wiederholt sich so lange, wie Schmiermittel dem
Progressivverteiler zugefiihrt wird.
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£ verschiedenen Variationen von Aufklebern bestelit werden, 2 N N )
5 3
£ die aberauch einzeln nachbestellt werden kénnen. 3 S oo / 2
¢ Bestell-Nr. fiir Aufklebersatz: 0490000342 Deutsch g S
£ Bestell-Nr. fiir Aufklebersatz: 0490030343 Englisch E’
2 2
AN e e & ] L e, T T SRS . ] T PR T T e P T L e T S I




BEKA-MAX

Anderungen vorbehalten!

Verlangern oder Verkiirzen von Verteilern, Montage

Die Progressivverteiler MX-F kénnen auf Grund ihrer
Scheibenbauweise zu jeder Zeit den Einsatzbedingungen
angepasst werden. Sollten Schmierstellen hinzu kommen
oder wegfallen kann der Verteiler durch den zuséatzlichen
Einbau oder die Wegnahme von Verteilerscheiben
verlangert oder verkuirzt werden.

Beschreibung:

Die Zugstangen (1), welche den Verteiler zusammen-

halten, entfernen

- Den Verteiler an der gewiinschten Stelle trennen

- Die neuen Verteilerscheiben hinzufiigen oder die zu
entfernenden Verteilerscheiben wegnehmen

- Den Verteiler mit den entsprechenden Zugstangen
und jeweils einer Zahnscheibe zusammenschrauben
(siehe Tabelle) Anzugsdrehmoment 10Nm

Achtung: Bei diesen Arbeiten unbedingt auf dulerste

Sauberkeit achten.

Ein MX-F Verteiler muss immer aus mindestens

3 férdernden Elementen bestehen und sollte

héchstens aus 12 dieser Elemente bestehen.

Hinweis:

Sollte es vorkommen, das einer der O-Ringe, die fiir die Ab-

dichtung des Verteilers zwischen den einzelnen Elementen

verwendet werden, verletzt wird und nicht mehr gentigend

abdichtet , kann ein O-Ring Satz bestellt werden, der alle

O-Ringe enthalt die in MX-F Verteilerelemente eingebaut

sind.

Dichtungssatz fiir Anfangselemente:

Bestell-Nr.: 4010960030002

Dichtungssatz fuir Mittelelemente:

Bestell-Nr.: 4010960030001

Achtung: Bei der Montage der Verteiler darauf achten,
das die Kolben der Verteiler sich in horizontaler
Lage befinden.

Die Anbaufliche muss eben sein und darf keine

Hindernisse aufweisen.

Um das Bohren der Befestigungsbohrungen fir den

Verteiler zu erleichtern kann eine Bohrschablone bestellt

werden, Bestell-Nr. 4010 9600 20000.

Einbaulage der Verteiler:

Richtig:

g 25 B
B 5 B
g 45 B
# 105 @
f 5 @B
EHAS i)
3 75
i
)

MX-F Verteiler 5/7 dem drei Verteilerscheiben hinzu
gefigt werden sollen:

Zahnscheibe A6
Bestell-Nr.: 0906797003131
MX-F Verteiler in Ansicht von oben:

Tabelle der Zugstangen:

Verteilergréfie Zugstangengrﬁﬂe': Bestell-Nummer
MX-F 3/6 M6 x 50 |09 06912 01913
- MX-F 4/8 M6 x 65 09 06912 02213
MX-F 5/10 M6 x 80 09 06912 02413
MX-F 6/12 M6 x 95 09 06912 02613
MX-F 7/14 M6 x 110 09 06912 02813
MX-F 8/16 M6 x 125 09 00912 04823
MX-F 9/18 M6 x 140 09 00912 05023
MX-F 10/20 M6 x 155 09 00912 05123 |
MX-F 11/22 M6 x 170 09 00912 11223
MX-F 12/24 M6 x 185 |09 00912 12223
Falsch:

Bl

=

|
1

Leitungsarten und Verlegung

Leitungsarten

Vom Progressivverteiler zur Schmierstelle wird ein
Kunstoffrohr aus Polyamid PA 12 verwendet.
Der Durchmesser ist bei der BEKA-MAX Progressivanlage
generell 6 mm. Die Wanddicke des Polyamidrohres is 1,5
mm, so dass keine Einsteckhiilsen verwendet werden
miissen.

EDV-Nr.: 1001 20 100

| Z3mm_

-
I/

I‘ Anderungen vorbehalten!

l

Von der Pumpe zum Hauptverteiler bzw. vom
Hauptverteiler zum Nebenverteiler oder bei einer
beweglichen Schmierstelle wird ein Hochdruckschlauch
Nennweite 4 mm verwendet. Dieser Hochdruckschlauch
hat einen AuRendurchmesser von 8,6 mm und wird in
Verbindung von Schraubhilsen und Rohrstutzen
(AuBendurchmesser 8 mm) verschraubt.

Montage der Schraubhiilse

Den Schlauch mit einer Grippzange festhalten. Das
Schlauchende gut einfetten oder eindlen.

Grippzange

Schraubhiilse Schlauch

Schraubhiilse linksdrehend auf den Schlauch drehen bis
aufdas MaR in der Skizze (11 mm)

Schraubhiilse Schlauch

11

@6 mm

BEKA-MAX

Montage der Rohrstutzen:

Das Gewinde und den kegeligen Ansatz des Rohrstutzens
gut eindlen. In die montierte Schraubhilse den
Rohrstutzen bis zum Anschlag einschrauben.

| = — { {
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Schraubhiilse
EDV-Nr.: 10001 21 200

Rohrstutzeﬁ
EDV-Nr.: 1001 21 201

\
1 ~
komplett montierte Verschraubung EDV-Nr- 1001 20 200

Wichtiger Hinweis:

Die Schlduche kdnnen im Durchmesser geringe
MaRabweichungen haben {fertigungsbedingt). Bei
kleinerem Durchmesser kann die Schraubhiilse’
ohne Kraftaufwand bzw. ohne Drehbewegung auf
den Schlauch geschoben werden.

Abhilfe:

Schraubhiilse an der Schlaucheinfilhrungsseite
ca. 1-2 mm oval driicken, damit beim Eindriicken
des Rohrstutzens der Schlauch nicht herausge-
schoben wird.

Der Rohrstutzen und das Polyamidrohr kénnen mit einer
Uberwurfschraube und einem Doppelkegelring direkt mit
dem Verteiler verschraubt werden.

ﬁ:—

=
Polyamidrohr mit Hochdruckschlauch mit Doppelkegelring,

Doppelkegelring Uberwurfschraube, Rohrstutzen und
und Uberwurfschraube  Schraubhiilse.

Verlegungshinweise:

- Scheuerstellen mit anderen Fahrzeugteilen
vermeiden.

- Die Leitungen entfernt von Warmequellen verlegen
(z. B. Auspuff, Motor), wenn notig Stahlrohr 6x1
verwenden.

- Beibewegten Teilen, wie Aufbauten, Liftachsen,
Ladebordwanden, Krénen, Hakeliften usw. Schmier
leitungen besonders sorgfaltig verlegen (au
Drehpunkte achten)



